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Bakgrund

| Mohallarne hamn finns det tva langa kajer som behdver nagon form av front mot vattnet.
Vi har dels styckegodshamnen och dels malmhamnen.

Styckegodshamnen har redan en aldre kajskoning langst in gjord i travirke. Darefter finnes
en bit i huggen natursten. Resten - vilket ar den Ianga biten saknade kajkant och kajskoning.
Langden ar lite drygt 180 cm. Det enklaste var att man antog ifran att det 1955 var en
betongkaj. Moderna utformningar med stalspont var ovanliga da.

Enklaste sattet ar att spackla kajen upp den till ratt héjd och malat den i betonggra kulér.
Sedan aterstar att utrusta kajen med pollare, krysspollare, stegar, skoning m.m. Kanske lite i
magraste laget.

Efter lite letande hittade jag i Svenska Kommunal-Tekniska Foreningens (SKTF) foreskrifter
fylliga anvisningar for hamnanlaggningar i form av bade texter och ritningsblad. Sparlaggning
och vaxelutformning i kaj, pollare, ringar av olika sorter m.m. Foéreskrifternas utgivningsar ar
inte angivet, men beddms ligga nagonstans i mitten av 1950-talet. Ndgot som passar oss
perfekt.

| nedanstaende skiss — avritad ur anvisningarna — finns en betongkaj med traskoning i 8x8"
till 10x10" virke. Utmarkt. Att gora skoningen i 2,0-2,5 mm tralister ar ju fullt mojligt, men
ganska tidsodande och pilligt. (Det skulle pa langden 180 cm behdvas ca 80 stycken
vertikaler plus alla de langsgaende.)
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Andra l6sningar kandes angeldgna.

Tanken kom att gbra en mindre bit av kajkanten hemma i verkstaden; géra en avgjutning och
sedan gjuta ett antal likadana bitar som tillsammans skulle ge den 6nskade langden. Har
nedan foljer en bildsvit med kommentarer hur det hela gick till.

Arbetsgangen ar generell och kan naturligtvis anvandas till andra applikationer dar det
behovs manga och likadana bitar (t.ex. en stddmur, perrongkant, stolpar till perrongtak, last
till vagnar etc.). Silikon ar ett bra material for sddana 6vningar. Men ratt silikonmaterial far
du en form som ar mjuk, rivstark och klarar daven att avbilda ytor med negativa vinklar. Du
kan da forsiktigt krdnga av formen i din kommande produktion. Silikonavgjutning ger
dessutom en otroligt exakt avbildning av ditt original.
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Tillverkning

Gjutformen

Master for normalsektion

Gor en gjutforlaga (master). Anvand det du
har i skrotlddan. Plasticard, trélister duger.
Var noga med matt och form. Alla skevheter
och slarv kommer annars att forfélja dig ett
fyrtiotal ganger framoéver. Metallsl6jd ar ett
alternativ vid utformningen av mastern. Den
har ar den del av kajen som ar "normal". Jag
gjorde den bara ett fack lang, men inser att
en tvafacksvariant hade varit smartare vid
montaget av kajen for att slippa sa manga
skarvar.
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Master for stegsektion

Var kaj behover tva typer. Férutom den mera
normala ska det ocksa finnas en del som
innehaller en stege. Det skall ju vara glest
mellan stegarna (ca 40 meter enligt SKTF,
men jag tycker att i var skala ar ca 25-30 cm
mer lagom). Sa det ar inte sa manga som
kommer att behovas. En erfarenhet ar att
redan i mastern gora de sma urtag i vilka
man senare ska satta in stegjarnen i (8 st).
det ar namligen pilligt att i efterhand saga =
upp sparen for jarnen sa att de ligger parallellt.

Tillverkning av formar

Formtillverkningen ska ske i tva steg. Forsta momentet ar att gora avbildningen av mastern.
Till det anvander vi silikonmassa. Silikonavgjutningen skall sedan férses med en kappa av
gips som ger stadga at den mjuka silikonavgjutningen Med silikon far du en mycket noggrann
avbildning. (Jag anvand en typ med kramliknande konsistens; det finns flytande; det finns
knadpasta; det finns dven kvaliteter [ampliga for tenngjutning). Fast mastern pa ett plant
underlag. Bygg upp en sarg av papper, maskeringstape eller modellera runt mastern. Kleta
dit/hall i silikonmassan lite i taget. Var noga med att massan kommer in i varje vra. Anvand
en tandpetare / grillpinne. Anvand inte mer
silikon dn vad som behovs for att ge en
rimligt tjock tackning (materialet ar dyrt).
Inga luftbubblor far finna kvar. Lat silikonet
harda. Tiden beror pa vilket typ du
anvander. Stilla din nyfikenhet. Ta inte bort
silikonklumpen fran mastern for att kika hur
det blev. Du kan sannolikt inte aterplacera
den exakt infor nasta steg. Bygg upp en ny
sarg kring hela klumpen (se figuren). Fyll pa
med gips till lagom hojd.
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Den fardiga silikonformen

Nar gipset stelnat och torkat ar det dags att
ta bort gipsklumpen. Band sedan forsiktigt
loss silikonformen fran mastern. Forst nu kan
studera resultatet. Pa bilden syns lite
gulaktiga rester fran min master. Sant skall
naturligtvis rensas innan gjutningen borjar.

Gjutning

Jag gjorde det latt for mig. Jag anvande
vanligt gips vid gjutningen. Gjutplast ar ett
alternativ. Dock vasentligt dyrare. Plasten
flyter lattare in i formens alla skrymslen —
men jag saknar egna erfarenheter.

Ror i hop gipsblandningen (ganska 10s).
Skeda i den i formen. Jobba noga med en
tandpetare sa att gipset kommer in Overallt.
Knacka pa formen sa att luftbubblorna stiger
upp mot ytan.

Pressa ut 6verflodigt gips

Dra av overflodigt gips. Lagg pa ett "lock" av
kraftig plasticard / plat/ plexiglas. Tryck till sa
att du verkligen far gipsnivan i samma hojd
som formen. Lagg pa en tyngd. Lat det hela
stelna i lugn och ro.

Fardiga avgjutningar

Lat garna gipset torka sa att biten far
tillracklig styrka. Krang nu forsiktigt av
formen. Tack vare locket har du fatt en helt
plan baksida och dar varje bit har samma
tjocklek.
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Efterbehandling

Snart dags for sammanfognmg .

=

.......

Nar du gjort sa manga delar som du behover ar det dags att putsa bort gjutskagg och kanske
justera tjockleken. Prova passningen. Nagra latta tag med en planfil brukar racka.

Stegsektionerna skall forses med stegjarn. Saga med en kapskiva i Dremeln sma hack i det
vertikala bjdlkarna.(Alternativt gor du dina hack redan nar du tillverkar mastern sa far du
med dem nér du gjuter). Kapa till 8 st tradstumpar. Peta dem pa plats och fast med lim.

Mala "betongytorna" helst med spruta. "Travirket" penselmalas i kreosotkulor pa de delar
som ar nyrenoverade. Gradaskigt och smutsigt pa dvriga delar. Sedan aterstar bara att limma
alla dina bitar pa plats.

Fardigt resultat

Sa har ser det fardiga resultatet ut i Mohallarne styckegodshamn.




